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HYUNDAI

HYUNDAI
BNGSTEEL Maximizando el valor de

nuestros clientes basados en la alta calidad de productos
manufacturados y enfocandonos en un crecimiento
sustentable basados en una gestion ecologica.




HYUNDAI BNGSTEEL inici6 operaciones como
SAMYANG SPECIAL STEEL CO., la primera compania
manufacturera coreana de acero inoxidable de laminado
en frio, con una capacidad de produccion anual de 30,000
toneladas en 1966.

Por lo que, tuvo en papel fundamental en el progreso de
la industria quimica pesada en Corea a través del
acumulamiento de tecnologias de puntay de calidad superior.

HYUNDAI BNGSTEEL increment¢ su capacidad de
produccion anual de 180,000 toneladas a mediados de la
década de los 80, mientras que para el 2010 alcanzé una

capacidad de 300,000 toneladas a través de continuas
inversiones en desarrollo de tecnologia y equipo.

En el 2010, construidos sobre una reconocida base de
calidad a través del mundo, HYUNDAI BNGSTEEL tiene una
gran amplitud de capacidad de produccion que van desde
componentes de precision electronicos hasta la
construccién de complejos industriales, esto mediante la
fabricacion de delgadisimas laminas resultado de un

equipamiento 6ptimo de los talleres de laminacion, permitiendo asi la

produccion de productos con un espesor de 0.0Tmm.
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HISTORIA DE HYUNDAI BNG STEEL

Se funda Samyang Special Steel Co. LTD.
Cambia a la razon KISCO (Korea Special Steel Co. LTD).
Construccion de la planta Changwon, KISCO.

Adquiere la certificaciA?n de calidad por KS.

Gana el reconocimiento de exportacion de 100 millones de dolares

Adquiere la certificacion de calidad por TUV.
Cambia al nombre Sammi Integrated Special Stell Co. Ltd.
Adquiere la certificacion de calidad por JIS

Adquiere la certificacion 1509002

Se construye una fajbrica de laminacion (Sheet MIL & BA-LINE].

Cambia el nombre a Sammi Special Steel Co. Ltd
Incorporada a Hyundai Motor Co. Ltd.

Cambia el nombre a BNG Steel Co. Ltd.

Adquiere PED (Material para envases a presion).

Apertura de ERP Empresa con un amplio sistema integral.
Construye una nueva infraestructura [CG & CB).
Construccidn de una nueva infraestructura (#3BA&#5ZM).
Capacidad total 290,000 toneladas anuales.

Inicio de actividades BASIC (6 sigmal.

Nombrada como una excelente compania respectoa la

cultura de trabajo y administracion por el Ministerio de Trabajo.

Se construye una planta con una banda de laminado de precision en frio.

Se adquiere la certificacion 1SO 14001.

Cambia de nombre a HYUNDAI BNGSTEEL Co., Ltd.
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Proceso de Manufactura e Instalaciones

@© Proceso de Manufactura

Laminador en Frio Tratamiento Termico

I R
O — @)
0 Recocidoy Decapado
Acumulacionde la
bobina
() (]
Ty o]
L
0
Trituracionde la

bobina Recocido Brillante

@© Instalaciones de Fabricacion

Proceso de Molido Recocido y Decapado

Durante la trituracion se eliminan los
defectos de superficie del producto,
ocurridos durante el proceso de
laminado de caliente y frio.

Es el proceso en que se efectta un
tratamiento térmico para eliminar
cualquier marca de estrés ocurrida
durante el laminado en frioy asi ganar
propiedades fisicas y eliminando
causas que podrian emerger durante
el tratamiento térmico.

Laminado en Frio Recocido Brillante

Se realiza el laminado en frio a través
de bobinas a altas temperaturas de
acuerdo con la variedad de grosor
requerido por los clientes (Consiste en
agregar 20 rollos de ldminay es
procesado permitiendo cierta tension
entre los rodillos).

Es un proceso en el que se realiza un
tratamiento térmico para mantener el
brillo del acero inoxidable que se
efectla por medio de laminado en frio
en la desoxidacion obteniendo asi una
superficie brillante.

[Fleje de Laminacion]

—~©® = ©—

[Nivelado por Tension]

Endurecimiento
en Laminado

Proceso realizado levemente al
laminado en frio para mejorar las

'~ propiedades mecanicas, niveles de

tensiony brillo en superficie.

Nivelacion Por Tension

< Elproceso consiste en la nivelacion
i por la aplicacion de tension a un

producto en especial o un producto

X procesado de superficie.

Terminado

YYY

* ee0 °
e

BM

I
l

Productos

Hoja
(2B,BAEM,1D)

\

Bobina
(2B,BA,EM,2D,BD)

9

Hoja
#8,HL

\

Bobina
#4, #8, HL

!

Ranurary Cortar

Es el proceso de ranurary cortar los
productos de laminado en frio para
adecuarlos a las dimensiones
solicitadas por los clientes.

Empaque y Embarque

Es el proceso de empacar los

productos terminados y entregarlos a

su destinatario.
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Composicion Quimicay
Propiedades Mecanicas

@© Composicion Quimica y Propiedades Mecanicas

m Composicion Quimica KS D (3698)

Austnite
Gradode  Codigo Composicion Quimica (%)
Acero  Estandar C Si Mn P S Cr Ni otro
301 STS301 <0.15 <1.00 <2.00 <0045 <0.030 16.0~180 6.0~8.0 -
301L STS301L <0.03 <1.00 <200 <0.045 = <0.030 16.0~180 6.0~80 | N<0.20
304 STS304 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.030 18.0~200 8.0~10.5 -
SRR 304L STS304L <0.03 <1.00 <2.00 <0.045  <0.030 18.0~20.0 9.0~13.0 -
AR 304J1  STS304J1 <0.08 <1.70 <3.00 <0045 <0030 150~18.0 6.0~9.0 Cul.0~30
305 STS305 <0.12 <1.00 <2.00 <0.045 @ <0.030 | 17.0~19.0 10.5~13.0 -
316 STS316 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.030 16.0~18.0 10.0~14.0 Mo 2.0~3.0
316L STS316L <0.03 <1.00 <200 <0.045 = <0.030  16.0~18.0 12.0~15.0 Mo 2.0~3.0
321 STS321 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045  <0.030 17.0~19.0 9.0~13.0 Ti5xC% 0|4
Ferrite
-\ Sedlns | G Composicion Quimica (%)
. Acero Estandar C Si Mn P S Cr otro
- 409L" STR409L <003 <100 <100 <0040 <0030  1050~11.70 TiéxC% and higher~0.75
430 STS430 <012 | <075 | <100 | <0040 | <0030  1600~1800 -

N 0.025 and lower, Cu 0.30~0.80
Nb8X(C%+N%)~0.80

Mo 0.75~1.25, N 0.025 and lower

430J1L STS430J1L <0.025 <1.00 <1.00 <0040 = <0.030  16.00~2000

-
.

436L STS436L <0.025 <1.00 <1.00 <0.040 <0.030 16.00~19.00 Ti. Nb, Zr or the combination 8X(C%+N2%}-~0.80
Ti, Nb, Zr or the combination
QR EANDO UN FUTURO PROMETEDOR BASADO EN UNA 4391 STS439 <0030  <1.00 <100 <0040 <0030  1600-19.00 BX(C%eNH-0.80
TECONOLOGIA DE PUNTA. Lkt STShk <0025 | <100 | <100 | <0040 | <0.030 | 1700~2000 Mo 1.75~250,

(33CTY | BNGLICT <0075 <100 <100 <0040 <0030 2000-2300 00 endiane 1, &
HYUNDAI BNGSTEEL se esfuerza en produdir productos de alta calidad a través de modernas = = = = = o or the combination 8X(CY+N'}-0.80
infraestructuras con la acumulacién de tecnologias de punta convirtiéndose en la primera 1Heat-resistant steel (KS D 3732} 2JHYUNDAI BNGSTEEL ASTM A240
empresa en Corea de fabricacion de laminado en frio.

Martensite
Gradode  Cédigo Composicion Quimica (%)

Acero Estandar C Si Mn P S Cr Ni

410 STS410 <015 <1.00 <1.00 <0040 <0030 11.50~1350 <0.60

42001 STS42001 0.16~025 <1.00 <1.00 <0040 <0030 12.00~14.00 <040

420J2 STS420J2 026~040 <1.00 <100 <0040 <0030 12.00~14.00 <060

~
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"CREER Y CRECER”

HYUNDAI BNGSTEEL persigue un crecimiento a largo plazo y una
sustentabilidad basada en maximizar elvalor de nuestros clientes y en la opinion de los mismos.

Composicion Quimicay
Propiedades Mecanicas

@ Composicion Quimica y Propiedades Mecanicas

= Propiedades Mecanicas KS D (3698)

Grado de
Acero

301
301L

Grado de
Acero

409L"
430
430J1L
436L
439L
4hd
443CT”

Codigo
Estandar

STS301
STS301L
STS304
STS304L
STS304J1
STS305
STS316
STS316L
STS321

Cddigo

Estandar
STR409L
STS430
STS430J1L
STS436L
STS439
STS444
BNG443CT

1)Heat-resistant steel (KS D 3732)

Grado de
Acero

410
420J1
420J2

Cadigo
Estandar
STS410
STS420J1

STS420J2

Prueba de
Estrés

205 and higher
215and higher
205 and higher
175 and higher
155 and higher
175 and higher
205 and higher
175 and higher
205 and higher

Prueba de
Estrés

175 and higher
205 and higher
205 and higher
245 and higher
175 and higher
245 and higher
245 and higher

Prueba de
Estrés

205 and higher
225 and higher
225 and higher

2JHYUNDAIBNGSTEEL ASTM A240

Austnite

Fuerza de Alargamiento

Traccion(N/mm?) (%)
520 and higher | 40and higher
550 and higher | 45 and higher
520and higher 40 and higher
480 and higher | 40 and higher
450 and higher | 40 and higher
480 and higher | 40 and higher
520and higher 40 and higher
480 and higher | 40 and higher
520 and higher | 40 and higher

Ferrite

Fuerzade Alargamiento

Traccion(N/mm?) (%)
360 and higher 25 and higher
450 and higher | 22 and higher
390 and higher 22 and higher
410 and higher | 20 and higher
360 and higher 22 and higher
410 and higher | 20 and higher
410 and higher 20 and higher

Martensite

Fuerza de Alargamiento

Traccion(N/mm?) (%)
440 and higher 20 and higher
520 and higher | 18 and higher
540 and higher |~ 18:and higher

HB

207 and lower
207 and lower
187 and lower
187 and lower
187 and lower
187 and lower
187 and lower
187 and lower

187 and lower

HB

162 and lower
183 and lower
192 and lower
217 and lower
183 and lower
217 and lower

217 and lower

HB

201 and lower
223 and lower

235 and lower

Dureza

HRB

95 and lower
95 and lower
90 and lower
90 and lower
90 and lower
90 and lower
90 and lower
90 and lower

90 and lower

Dureza
HRB

80 and lower
88 and lower
90 and lower
96 and lower
88 and lower
96 and lower

90 and lower

Dureza

HRB

93 and lower
97 and lower

99 and lower

HV

218 and lower
218 and lower
200 and lower
200 and lower
200 and lower
200 and lower
200 and lower
200 and lower

200 and lower

HV

175 and lower
200 and lower
200 and lower
230 and lower
200 and lower
230 and lower
230 and lower

HV

210 and lower
234 and lower

247 and lower

—_— —_—
(O8] No
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Superficie de Terminado

© Terminado

NO.1

HD

(Productos de

alta dureza)

NO.2D

NO. 2B

NO. &

BA

BB

HL

No. 8

MR

EM

Producto procesado con tratamiento térmico, proceso de
limpieza por acido o proceso similar después del laminado
térmico.

Productos de laminado en frio usando un proceso de
endurecimiento para obtener una alta solidez.

Producto procesado con tratamiento térmico, proceso de
limpieza por acido o proceso similar después del laminado
térmio.

Producto procesado con tratamiento térmico, proceso de
limpieza por &cido o proceso similar después del laminado
térmico y un procedimiento templado para obtener la
brillantez adecuada.

Producto molido con una banda abrasiva del No. 150- 180 de
acuerdo con la regulacion KS L 6001 (Tamario de particula
abrasival.

Producto procesado con brillo con tratamiento térmico por
medio de laminado en frio para obtener alto brillo y reflejo.

Producto con brillo metélico por recocido después del
laminado en frio.

Molido de producto para tener continuos patrones de molido
empleando un abrasivo con particulas de tamano apropiado.

Producto molido por medio de pulido con una malla abrasiva
de 800 (o inclusive mas alta) para un mayor brillo y reflejo, el
cual es un patron de molido [tipo seco).

Producto molido por medio de pulido con una malla abrasiva
de 1000 (o inclusive més alta) para un mayor brillo y reflejo, el
cual no implica un patron de molido (tipo seco).

Producto laminado en frio con una superficie procesada por
un rodillo de grabado.

Usado para aplicaciones donde no se necesitan
superficies brillantes como infraestructuras
industriales, materiales de construccion y tanques
quimicos.

Productos de alta dureza, resortes, cuchillos,
material rodante, bancos de prensa, discos de
freno, etc.

Productos sin necesidad de brillo: uso en general,
construccion, DDQ, y usos antiacidos.

Usado para la mayoria de las aplicaciones como
un representante de un producto de laminado en
frio para uso general.

Construccion, herramientas de cocina,
automotrices, aparatos médicos y de alimentos.

Partes automotrices, aparatos domésticos,
herramientas de cocina, ornamentos y
construcciones.

Uso general como para los aparatos domésticos y
herramientas de cocina.

Uso general para materiales de construccion
interiory exterior.

Construccion, proyectores, banco de prensa,
ornamentos, etc.

Construccion, proyectores, banco de prensa,
ornamentos, etc.

Construccion, interior de elevadores, cocina,
partes electronicas y ornamentos.

© Terminado

304-Embossed p

RN RN
(@] £~
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Desarrollo de Nuevos Productos

© Desarrollo de aplicaciones automotrices.

Empagque de motor tanque de Gassolina

Ref. de aceite Pitar de Puerta

Silenciado

Tubo de catalizador flexible

Colector de escape tubo de escape

Categoria Aplicaciones Caracteristicas
Escape Silenciador, tubo flexible, tubo de escape Altas temperaturas, anti-corrosion, resistencia al fuego.
Diseno Ventanas y molduras de techo, pilar de puertas. Alto brillo, alta maleabilidad.
Motor Colector de escape, EGR, empaques. Altas temperaturas, fuerza, anti-oxidacion.

Combustible = Tanque de combustible, tuberfas hidradlicas y de combustible. = Anti-corrosion, alta maleabilidad.

Estructuras Partes de alta dureza. Alta dureza y alta malebilidad.

Otras Bolsa de aire, frenos, aparatos eléctricos. Alta dureza y anti-corrosivo.

Placas bipolares metalicas para celdas combustibles Tolerancia estricta en viscosidad, anti-corrosion.

Avanzadas . . : .
aire acondicionado y filtro metalico.

NUEVO LIDERDE PRODUCTOS DE ACERO INOXIDABLE
PARA AUTOMOVILES

Forma parte'muy importante en.nuestros objetivos satisfacer Lo’s 'requerimiéntos del'medio
ambiente ydisminuir el constimo de‘cornbustibles, especialmente en, las apl{cauones automotrices:
Nuestra rieta no es solamente eumnplir nu s responsabilidades como un uriico proveedor de
«HYUNDAI MOTOR GROUP, 'sino también expandir.nuestros servicios anvetmundial.

, # Estamos envias de desarrollar una solucion de alta calidad, ligerayfuerte.

_
~J

_
o~
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Desarrollo de Productos Nuevos

© Desarrollo de productos Nuevos

CREANDO LAS FUTURAS INNOVACIONES
CON TECNOLOGIA DE PUNTA.

Desarrollando continuamente tecnologia que pueda generar productos avanzados.
HYUNDAI BNGSTEEL se centrara en maximizar el valor de los clientes con un
espiritu pionero y servicio de alta calidad.
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Grabado de Lamina

© Laminas de acero grabadas con disefio.

m Caracteristicas de los productos.

Tipo GRABADO (REPUJADO) AGUAFUERTE

Alta productividad, produccién en masa. Ligera curva
que protege la superficie de la contaminacién que

Pros mejora la anti-corrosion. Administracion por Una vqrigdad,de patron?s dlsppranloies,
aplicacion (reproducibilidad)Patrones a ambos lados Pog Wnpltaicion G dlisve e pioes,
disponibles.

Baja productividad-produccion en cantidades pequedas (caro).

Patrén limitado. Empleo de acidos fuertes (cloruro férrico).

Contras Limitado disefo de patrones. Problemas ambientales.
Corrosion causa decoloracion en superficies y contaminacion.

Patron de

seccion i .
transversal o “4-5.‘"8';?:-;"}]&";‘533&: e

Wb i B0 AN O RS
Propiedades inherentes anti-corrosivasy resistentes .
Otros P y Excelente maleabilidad.

del acero inoxidable.

= Margen de Produccion

Proqucl = —mBA . .

o) .20 m Aplicaciones

::: Materiales de construccion interiory

1000 exterior, utensilios de cocina, ornamentos y

tuberias y componentes electronicos.
” m Disenos Disponibles
. 39 tipos de grabado, 3 estilos sin brillo.
025 04 06 1.2 20 30 1hick(|pne%s)

© Disefos Grabados en placas

Opaco (DD)
D IERT A PRI L RIS R
e YR g

| ARG A A '-‘?'-.{ﬁ-r"

raia
; et

TR
] -

AL AL

AN
(AL

g

o
U
NST

Flores (EF)
A AN AN AN
G OO G h

%I%
: %%%%\é%
SO,

O ]

PO — A — — — —

x Elgrado de acero, grosor, anchuray plano de referencia pueden ser modificados, ademéas nuevos disefos también pueden

fabricantey el cliente

Ajedrez (EC)

Burbujas (EG)

Gotas (EO)
oot re e e teeter
l:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:
e e e teseterese,
| ] .. .0 .. .. .. .. .. .... ..‘

Moteado (ES)
o w ‘; v o

A2
i ..#‘r_:}-iqsy TN

P -_q'; -\*t’. '3:. t‘.‘-" Lol

Trazos (EE)

Corazones (EH)

Ondas (EW)
»>»P>P»P»P>P»PPPP>P»>P3
I asasx
b B D B DB DD DD DD DD
d g ad d g g g g g ¢ ¢
) » B B B D D DD DD DD
g g ¢ g g g g g g g g -
) B D B D D DD DD DDD]
 d d d dd g e g ¢
) B b b Db D D DD D DDD]
S g g g g g g g g g ¢ -
) » b b D D D DD DDDD]
d g g d g g g ¢ ¢
» B b D D DD DD DD DD
I x
» » »>»P»PP»>»P»P»P»P»>P»2

wn
Q.
()

er desarrollados con antelacion por
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Resistencia ala Corrosion

© Resistencia ala Corrosion

El acero inoxidable tiene propiedades inherentes anti-corrosivas mas que cualquier otro tipo de materiales en ambientes
corrosivos y es utilizado por una variedad de aplicaciones como la quimica, papel, petrdleo, energia nuclear y en la industria

alimenticia.

Solucion de ensayo

Acido nitrico

Acido sulfurico

Acido clorhidrico

Acido fosférico

Acido oxalico
Acido acético
Acido formico
Acido lactico
Acido butirico
Acido citrico
Acido cromico

Yodo
Flaor

Gas clorado
Trisulfuro de carbono

Tetracloruro de carbono

Acido carbolico
Acido tartarico

Concentracion
5%
20%

50%
concentrated solution
5
5
50
50
concentrated solution
concentrated solution

1%
5%
10%
5%
10%
5~10%
20~100%
50%
5%
5%
5%
10%
5%
5%
15%
5%
10%

dry

water content

purity
5~10%

A - Anti-Corrusivo apropiado 0.0089 mm/ mes e inferior.
C : Anti-Corrusivo promedio 0.089-025 mm/month.
E:No anti-corrosivo 0.89 mm/mes y superior.clorhidrico.

Temperatura
20C
20c

boiling
boiling
20c
boiling
20C
boiling
20C
boiling
20¢c
20C
20c
20¢c
20°c~/boiling
boiling
20c
20¢c
boiling
200c~60C
20C
65
boiling
20°C~65C
20c~65C
boiling
20c
boiling

20¢
20°c
20c
20c
20C
20c
20c
20C

304

mogo » m o mao o >» > >

> >o00mmor>rr®owrwo>>o>0> %

>3

A

B : Excelente anti-corrosivo. 0.0089-0.089 mm/mes e inferior.
D : Anti-corrosivo ligero 0.25-0.89 mm/mes.
+: Vulnerable ala corrosion debido ala existencia de Acido.

316

mo > o0 ™ ar'> >

> >0®@mo®»>>>>>>>®>>0>> >%

> o

A

410

A
A

430

W WOl mP PO P MmO m MmO o> >

> > OO mmUwow > > |

>3

Maleabilidad

O Maleabilidad

m Comparacion del STS304 Y el STS430

hmax/D

Radio Limite del Cilindro

Radio Limite del Contenedor cuadrado

Grado de Radio Limite del Trazo
Acero (L.D.R)
STS304 2.1~2.2
STS430 1.8~1.9

10

08 —

06 —

04 —

STS304

STS430

Drawing Z'01(h/I)

—_
o

h 08

0.6

03 04 05 /D

O/-Oko STS304

0

Radio Limite del Trazo
(h max./dp)

0.55~0.58

0.37~0.42

0.1

02

03 04 05 o/l

Radio Limite del Trazo
CCV-21 type(mm)

45.5~46.0

48.0 ~ 48.5
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Soldabilidad

© Soldabilidad

= Nivel de dificultad para soldar acero inoxidable

e w0 ees
o e
t & ? 2 2 ? 2

Soldadura de gas

Aporte de soldadura.

Densas laminas superpuestas, soldadura para

Soldadura de Arco i=Le 1 1 1 2 2 reforzamiento de esquinas, tuberias de amplio didmetro.
SodaduradeTI6 | 051631113 e e, o d dmetopecue
Soldadura de MIG =9 1 1 1 : 9 Eeefzfjasrf;gi;ajes:Sg:?nuaess,t’?ust‘)jr:ladsag: ;amp;lli‘c&: didmetro.
Sold. Arco Sumergida N | 9 9 3 3 Densas ldminas superpuestas, soldadura para reforzamiento de

esquinas, soldadura directa de [dminas grandes para instalaciones.

Superposicion, soldadura para reforzamiento de esquinas,

Ui 2 2 2 . 2 pulir ldminas delgadas que no necesitan ser cefidas.

Sold. Hidrogeno Atomica

Soldadura Spot 0.15&t&3 | 2 2 2 3 3 Soldadura, aviones, vehiculos, utensilios de cocina, etc..
0.25 & t 9 9 3 4 Superpo;icié_n, aviones, tubos capilares de autos y partes
Soldadura de flush butt 2 de maguinaria.
Superposicion, automotriz, quemadores de gas, partes
Soldadura Seam Lietez) 2 2 2 . J de enfriamiento, utensilios de cocina.
Soldadura 03 te? 3 3 3 4 4 Soldadura de partes pequedas, de los cuales la fuerza y precision

pocas veces importa, especialmente en una ldmina delgada.

1.- Altamente usada como uno de los metodos de soldadura mas recomendable. 2.- Ordinariamente usada pero con restricciones.

3.- Usado unicamente en aplicaciones especificas. 4.- Raramente Usada.

m Soldando con MIG, el cable apropiado (KS D 7026 / JIS Z 3321)

STS301, STS301L, STS304, STS304L Y308, Y308L

STS316, STS316L, STS444, STS317, STS317L Y316, Y308L, Y310S
STS309S, STS310S Y309L, Y310L

STS321, STS347 Y347, Y3471

STS410, STS4A30 Y410, Y430, Y309, Y310

Normas para el Acero Inoxidable

(O Normas para el Acero Inoxidable

Excepto para las siguientes especificaciones, el acero inoxidable puede aplicarse una norma distinta dependiendo las aplicaciones o los

métodos

de prueba.

Laminas de acero inoxidable por laminado caliente, chapas y flejes.

Método de calculo de masa para chapas y hojas de acero inoxidable,

LEess y chapas y hojas de acero térmico resistentes.

64304 Laminas de acero inoxidable por laminado caliente, chapas y flejes.

64305 Laminas de acero inoxidable por laminado frio, chapas y flejes.

64312 Laminas de acero resistentes al calor y chapas.

G4313 Laminado en frio de acero inoxidable de flejes para resortes.

64310 Método de calculo de masa para chapas y hojas de acero inoxidable,
y chapas y hojas de acero térmico resistentes.

17440 Condiciones técnicas de entrega para ldminas, flejes de laminado caliente y barras para
propositos de presion de acero trefilados y forjados.

EN10029 Laminas de acero inoxidable por laminado caliente con un grosor de 3mm o superior

EN10259(593821]

- tolerancia en dimensiones, forma y masa.

Acero inoxidable, parte 2 : condiciones técnicas de entrega para placa/ldamina y fleje para
propdsitos generales.

Laminado en frio de acero inoxidable de fleje ancho y chapas
- Tolerancias sobre dimensiones y formas.

6931-2 Acero inoxidable para resortes - parte 2: fleje de primera edicion.
A167 Especificaciones estandar para cromo inoxidable y térmico resistente -laminado de acero niquel chapa y fleje.
A176 Especificaciones estandar para ldminas de acero de cromadas inoxidables y térmico resistentes
Especificaciones estandar para [dminas de acero inoxidable de niguel
A240/A240M -cromo resistente-, chapay fleje para envases a presion.
ALSO/ALSOM Especificaciones estandar para requerimientos en general térmicos e inoxidables

para laminados planos -resistentes para laminas de acero para chapas y flejes.

% Normas internacionales informacion de KSA http: // standard.ksa.or.kr

N N
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Dimension y Pesos Tamano Disponible

O Dimension Y Pesos (© Tamafio Disponible

= No. Por grado de acero/dimensiones (KS D 3695) = Dimensiones por superficie.

. 420 . : 424

(Ancho.mm)
........ 1524_
1250 |
. 649 . 437 . 645 . 627

631

0.10 1.59 2.38 3.17 315 2.36 1.54 2.29 1.55 1.60 1219

0.15 2.38 420 337 280 | 4.76 210 3.54 | 283 2.31 433 3.43 291 233 | 430 2.39 418

0.20 3.17 315 4.76 210 | 6.34 158 4.71 212 3.08 325 4.58 218 | 3.10 | 323 | 3.19 313 1000 HD
025 | 397 | 292 | 595 | 168 | 793 | 126 | 587 | 170 | 385 | 260 | 572 | 175 | 988 | 258 | 399 | 201 | 500 ~——— BABBBD

0.40 6.34 158 9.52 105 | 12.69 79 9.43 106 6.16 162 9.15 109 | 6.20 161 6.38 157 - — 2,28

B H sttt bttt Bttt Bt ——— EM, #4,HL

il A I SRR i M o0 | %% | sl IR S I sl DR AN IR DA B 300
055 872 115 1308 76 1745 57 1293 77 847 118 1259 79 852 117 878 114 ] —— 48

************************************************************************************************************ -~ 1D
0.70 | 11.10 90 16.65 60 2220 45 16.50 61 10.78 93 16.02 62 10.85 = 92 11.17 90 I I I I I I I I I I I I

080 | 1269 | 79 | 1903 | 53 | 2538 | 39 | 1885 | 52 | 1232 | 81 | 1831 55 | 1240 | 81 | 1277 | 78 0.05 010 025 040 060 100 200 300 400 500 600  7.00 (Grosormml

250 | 3965 | 25 | 5948 | 17 [ 7930 | 13 |se92| 17 [a38s0| 26 | 5721 | 17 | 3875 | 26 [3990 | 25 | = Normas de Grosor

300 4758 21 71 -37 14 9514 1 1 7070 14 4620 22 7 76é-76757 l 717‘57 | 7[;6766 I éi7 1 Z§78787 [ 72717 | _—_

320 | 5075 | 20 | 7613 | 13 10150 | 10 | 7542 | 13 | 4928 | 20 | 7323 | 14 | 4960 | 20 | 4207 | 20
ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff Larie te 03 04 05 04 07 08 09 10 1.2

350 5551 18 8327 12 11102 9 8249 12 | 5390 19 | 8009 12 | 5425 18 5586 18 _ Acero. | 1t o0 e an an en inon
777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Laminado en cero 15 20 25 30 40 50 640 70

- R R e B N frio Bobing | 03 04 0506 07 08 0910 | (6 D 3508
| 400 6344 ] 16 | 9506 | 11 |12688| 8 | 9427 11 6160 16 | 9154 11 | 6200] 16 | 6384 | 16 | 12 15 20 25 30 40 5.0

fi‘,z?,,,f’(f'f’iﬁ,J? ,,,,, (?,9;?2,w,19,,,1,3’,3;2,2,,,,?,,j%'?ff,,,j[,],,,,6,4;6,8,”,1,5,,,,,9?;1,1,,,,1,0,,_,(35;19,,,,1?,,,,67;0,3,_,,1,5,h Lamina de acero inoxidables 0.03 0.05 0.08 010 0.12 0.15 0.20 0.25

450 | 7137 14 10706 9 14274 7 10605 9 | 6930 14 10298 10 | 6975 14 7182 14 ultradelgado U TS EEE R Re RS Ren

5.00 79.30 13 118.95 8 158.60 6 117.84 8 77.00 13 114.42 9 77.50 13 79.80 13 Distintas dim ensionesyto[erancias son negociab[es con el cliente.

NS N
~J O~
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Pantallas protectoras y empaque

© Pantallas protectoras y empaque

m Pantallas protectoras para superficies de acero inoxidable

, Aplicacion
Tipo Marca Grosor Color Logo Producto P Pantalla
"o impreso BA, #8 Corte simple/doblado
S 100 I?ll_llir[:lg)? EM, #4 Dibujo Suave
(PolyVinylChloride) VO No impreso 2B, HL, #4, EM Exportacién
BO 100 Azul No mpresoltranslicido) Cada superficie Formacion General
PE(Poly Ethylene) PO 50 Transldcido Noimpresofiranslicidol ~ Proceso de superf. | Proteccion Simple de superficie

% Debido a que es dificil mantenerlo por mucho tiempo, debe ser removido inmediatamente y mantenerse fuera de los rayos
solares,contactenos para otras peliculas de proteccion.

m Metodos de Empaque

e

A Empaque de Bobina de Exportacion

g

A Empaque de Laminas Doesticas

A Empaque de Laminas de Exportacion

Como Ordenar

© Consejos técnicos y drdenes de compra.

= Consejo técnico

Asuntos importantes Centro de atencion al cliente Detalles a Observar

Nuevos 1. Revisar el grado del aceroy superficie para ordenes nuevas.
productos/Desarrol | Changwon  055-268-4201, 4209, 4211 2, Rewsgrla localizacion de materiales importados.
lo de aplicaciones 3. Cambiar el grado de acero en uso.

4. Desarrollar nuevo producto y aplicacion.

1. Servicio técnico para clientes.
2. Apoyo técnico para procesos.
3. Servicio de quejas y reclamos

Serviciotecnico  Changwon  055-268-4140,4142

m Como Ordenar

Los productos de laminado de acero pueden tener mejor rendimiento dependiendo del grado de aceroy
las propiedades fisicas que se seleccionaron dependiendo de la aplicaciony
del medio ambiente y las condiciones de los procesos.

REQUISITOS PARA COLOCAR UNA ORDEN DE
COMPRA:

1. Requisitos Para Colocar Una Orden De 2. Servicio al cliente, ordenes de compra (Oficinas de venta)

Compra:

, Oficina Telefono Fax
- Grado de acero: estandar.
- Estandar aplicables: KS, JIS, AISI, ASTM, DIN ENE, TUV y etc. -
Proveeduria 4, _3467-0010~19

- Aplicaciones: Procesos de trabajo y detallando las condiciones domestica

ambientales con el empleo de materiales. 02-563-1292
= T|p0 de producto; bobina, Chapa. Seoul ultradelgado 02-3467-0040~44
- Dimensiones del producto: grosor, ancho y largo.
- Condiciones de entrega: proteccion pléastica para la superficie, Exportacion  02-3467-0091 ~92 0094 02-563-0986

unidad de empaque y método de empaque.
- Articulos de calidad. Proveeduria

Gyeongsangdo -t 055-268-4212~13 055-268-4134

- Fecha estimada de entrega, modo de entrega y lugar de entrega.

N N
~O (0o
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a ‘_-sayuno&'géra personas de la

tercera edad viviendo por sus propios medios.

@ Proporciond servicios de higiene a personas
especiales.

© Intercambio cultural para la nifez.

 Reparacion de casas para personas con
£5CaS0S recursos.

@ Entrega de despensa.

® Entrega de regalos durante la navidad.

MOVIENDO EL MUNDO
JUNTOS =

HYUNDAI BNGSTEEL lidera para hacer el mundo mas
pacifico con continuas y sistematicas actividades de
contribucion social. Fomentamos en la nifez el suefio de
un futuro brillante dandoles y compartiéndoles nuestros
recursos.

wW W
— o
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Certificaciones de Man

O Certificados © Sistema de calidad

oy Cada proceso es completamente controlado de manera que aseguramos la calidad a través de nuestra red en linea
Certificate Gertificats sSSSAL L= de nuestro sistema ERP sistema de planificacion de recursos empresariales, el cual nos permite alcanzar
- Sl — i AEAZA resultados de alto rendimiento.
e S\E_‘— S I:q;-:—-._" ::::: ::u-u»m-
e E wex e b a ©
S r A T L O S—
- &N .. - Eeme—e— Desarrollo
= sgrmmnes . S . : del producto .
—1! momm | w—— o e B0 1 P RERELE Az et 0 Orte
- i Ak | . = s i @ tecnico
= | - i
p— A oo S L NSO I ;
. | 1 Tecnologia de
Organizacion de normas Internacionales Organizacion de normas Internacionales Normas Industrial Corea (2010) I produccién ‘
9001 (2008) 14001 (2010) :
i
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LIDERANDOUNA
NUEVA ERA DEL
ACERO

Como una compania amigable con el ambiente,
proveeremos productos con estandares de alta
calidad y servicios con las habilidades competitivas
globales que lideran la nueva era del acero.




